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@ Vorrichtung zur Herstellung von Passeparfouts fir Bil- 2
der oder Schriftstiicke, mit einem Schneidkopf (8], der in \
zwei Richtungen {X, Y} beweglich ist, und einer Grund- - \ \

platte {7}, die das zu schneidende Rohstlick hélt,

wobei der Schneidkopf ein Messer aufweist, das entspre-
chend dem gewiinschten Schnittwinkel schridg gestellt
und spitz ausgebildet ist, wobei der Schneidkopf mit dem
Messer bei aufeinanderfolgenden Schnitten relativ zum I e e
Rohstiick drehbar ist, dadurch gekennzeichnet, dald zur '
beidseitigen Bagrenzung einer Schnittkante {(3') in Abhén- ¥
gigkeit von der Breite {A) des Passepartout-Ausschnities i) ) - - I
und dem Schnittwinkel sowie der Dicke des Rohstlickes
eine Steusrungseinrichtung {12) vorgesehen ist, die den
Schneidkopf (8}, Uber entsprechende Antriebsmittel,
selbsttatig (iber das zu schneidende Passepartout-Roh-
stiick {6) bewegt,

wobel der Schneidkopf (8), bzw. das an ihm angeordnete
Messar (14}, entsprechend dem bei siner vorgegebenen
Dicke (D*, D") des Passepartout-Rohstiickes {6} und ent-
sprachend dem bei einem vorgegebensen Schnittwinksl
der Schnittkante (3) des Passepartout-Ausschnittes néti-
gen Uberschnittmal’, um die zur Erzielung der gewiinsch-
ten Breite (A} des Passepartout-Ausschnittes erforderli-
che Strecke (C) bewegt wird,

wobei die vielen maglichen UberschnittsmaRe, die bei
den unterschiedlichen Kartondicken und Schnitbwinkeln
notwendig werden, ermittelt bzw. errechnet und in die
Steuerungseinrichtung einprogrammiert sind.
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1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Herstellung von Passepartouts fiir Bilder oder
Schriftstiicke, mit einem Schneidkopf, der in zwei Richtun-
gen (X, Y) beweglich ist und einer Grundplatte, die das zu
schneidende Rohstiick hilt.

[0002] Es sind verschiedene Vorrichtungen zur Herstel-
lung eines Passepartouts, d. h. eines Rahmens aus Karton,
zur Aufnahme eines Bildes oder eines Schrifistiickes be-
lkannt. Allen gemeinsam ist, daB das auf einer Grundplatte
festgehaltene Passepartout-Rohstiick mittels einem entlang
einer Schiene verfahrbaren, schrig stehenden Messer
schneidbar ist,

[0003] In der US-PS 39 67 519 wird eine Vorrichtung be-
schrieben, mit einem Schlitten, der durch zwei Fiihrungs-
schienen in zwei rechtwinklig zueinander stehenden Achsen
bewegbar ist. An dem Schlitten ist ein drehbarer Messerhal-
ter angeordnet, welcher von einer Ruhestellung in eine Ein-
griffsstellung absenkbar ist. Am Ende einer Schnittkante,
muB hier der Messerhalter angehoben, etwas zuriickbewegt
und um 90° gedreht werden, bevor entlang der niichsten,
senkrecht zur ersten stehenden Schnittkante, geschnitten
werden kann. Der Nachteil an dieser Vorrichtung ist, das in
den Rahmenecken, d, h, dort wo zwei Schnittkanten aufein-
andertreffen, infolge der Verstellung des Messerhalters, die
EckstdBe zwangsliufig, nicht sauber ausgebildet werden
k&nnen.

[0004] In Verbesserung der vorbeschriebenen WVorrich-
tung, wird in der DE 26 52 531 B2 vorgeschlagen, daB der
Messerhalter, anstelle eines einzelnen Messers, vier einzeln
verstellbare Messer aufweist. Diese vier Messer bilden, bei
einer angenommenen gemeinsamer Hinnahme ihrer Hin-
griffsstellungen, einen vierkantigen Pyramidenstumpf.
Hierdurch liegt jedes der vier Messer schon jeweils um 90°
zum vorhergehenden Messer verdreht. Am Ende einer
Schnittkante, wird das eine Messer angehoben und das
nichste abgesenkt, so daB entlang der niichsten, rechtwink-
lig zur ersten liegenden Schnittkante, weitergeschnitten
werden kann.

[0005] Wie schon erwiihnt, ist bei allen bekannten Vor-
rchtungen jeweils eine Schiene vorgesehen, an welcher ent-
lang einer entsprechenden Schnittkante ein Messer verfahr-
bar ist. Diese Schiene weist zwei verstellbare Anschlige
auf, die entsprechend der gewiinschten Gréfie des Passepar-
tout- Ausschnittes, entlang der Schiene zu verschieben und
festzustellen sind. Hierzu weist die Schiene eine Millimeter-
Skala auf, Ist diese Einstellung erfolgt, wird der das Messer
tragende Schlitten beginnend bei dem ersten Anschlag bis
zum zweiten Anschlag geschoben, wobei das Messer nach
unten in den Karton gedriickt wird. Da die Schnittkanten ei-
nes Passepartout-Ausschnittes schrig sind und diese schri-
gen Schnittkanten in den Rahmenecken aufeinandertreffen,
erfordert diese Arbeit einige Geschicklichkeit, um zu einem
ansprechenden Ergebnis zu kommen. Dazu kommt, daf das
Messer spitz auslaufen muB, um beim Beginn eines Schnit-
tes in den Karton einstechen zu kdnnen. Das bedeutet, daf}
die Schrneide des Messers zwangslaufig schriig ist, d. h. von
der Seite betrachtet diagonal verlduft. Hierdurch ist es
schwierig, von einem gewiinschten Ausgangspunkt aus bis
Zu einem gewiinschten Endpunkt hin einen Schnitt auszu-
fiihren, Damit dieser Schnitt wie geplant und passend zum
jeweils parallelen Schnitt an der gegeniiberliegenden Rah-
menseite liegt, wird zumindest im Endbereich des Schnittes
die diagonale Messerschneide um ein bestimmtes MaB iiber
das festgelegte Schnittende hinansbewegt werden miissen,
um den Karton vellstindig abzutrennen. Hier das richtige
UberschnittmaR zu finden, ist fiir eine ungeiibte Bedie-
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nungsperson nicht einfach, Zu weit schneiden darf man ja
auch nicht, denn dann ist der Uberschnitt am fertigen Passe-
partout sichtbar. Erheblich erschwert wird dieses erforderli-
che Uberschneiden dadurch, daB das entsprechende Uber-
schnittmaB von der Dicke des jeweils zu schneidenden Kar-
tons abhiingig ist. Je dicker der Karten, desto groBer wird
das UberschnittmaB sein miissen. Sollen dariiber hinaus
noch verschiedene Passepartouts mit unterschiedlichen
Schnittkanten angefertigt werden, d. h. beispielsweise ein-
mal mit einem Schnittwinkel von 40° und ein anderes mal
mit einem Schnittwinkel von 60°, wodurch sich die am fer-
tigen Passepartout sichtbare Schnittfliche der schrigen
Schnittkante verfindert, kommt bei der Schneidarbeit eine
weitere Schwierigkeit hinzu. Aus diesen Ausfiihrungen er-
gibt sich, daB einerseits das Herstellen eines Passepartouts
sowohl einige Ubung als auch einige handwerkliche Ge-
schicklichkeit erfordert und andererseits einigen Zeitauf-
wand mit sich bringt, so dafi ein rasches und rationelles Ar-
beiten, zur professionellen Herstellung einer griferen An-
zahl von Passepartouts, erschwert ist.

[0006] Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die
Aufgabe, eine Vorrichtung zur Herstellung eines Passepar-
touts fiir Bilder oder Schriftstiicke zu schaffen, mit welcher
die beschricbenen Nachteile bisheriger derartiger Vorrich-
tungen vermieden werden und sowohl exaktere Schnitte als
auch ein erheblich schnelleres Arbeiten méglich ist,

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gemiB
dem Patentanspruch 1 gel&st.

[0008] Diese Vorrichtung ist fiir professionelles Arbeiten
geeignet, Mit ibr ist insbesondere das priizise Schneiden der
einzelnen Schnittkanten auch bei jeweils dickeren oder diin-
neren Kartons auf einfache Weise méglich. Selbst unter-
schiedlich geneigte Schnittkanten kénnen bewiltigt werden.
Hierdurch wird es selbst fiir handwerklich nicht sehr ge-
schickte Bedienungspersonen moglich, in kurzer Zeit eine
groBere Anzahl unterschiedlichster Passepartouts herzustel-
len,

[0009] Nachfelgend wird anhand der Zeichnung ein Aus-
fiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes n#her be-
schrieben.

[0010] Fig. 1 zeigt eine Ansicht eines fertigen Passepar-
touts,
[0011]
Fig. 1,
[0012]
tung,
[0013] Fig. 4 zeigt wie ein Passepartout mit einem schrig
stehenden Messer geschnitten wird,

[0014] Fig. 5 zeigt das beim Schneiden eines Passepar-
touts erforderliche UberschnittmaR,

[0015] Fig. 6 zeigt wie sich das UberschnittmaR entspre-
chend der Kartondicke veridndert.

[0016] Fig, 7 zeigt eine Teilansicht des Schneidkopfes,
mit dem darin gehaltenen Messer, und

[0017] Fig. 8 zeigt eine Klemmeinrichtung, zum Pesthal-
ten des Kartons auf der Grundplatte.

[0018] Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist ein Passe-
partout 1 ein Rahmen aus Karton, mit einem fensterartigen
Ausschnitt 2 mit schrigen Schnittkanten 3. Hinter, bzw. un-
ter dem Passepartout 1 wird dann das Bild 4 und gegebenen-
falls eine als Verstiarkung dienende Riickwand 5 angeordnet.
Das ganze wird iiblicherweise hinter einer (Glasscheibe in ei-
nem Bilderrahmen befestigt,

[0019] GemdR Fig. 3 weist die Vorrichtung zur Herstel-
lung von Passepartouts eine, das Passepartout-Rohstiick 6
aufnehmenden Grundplatte 7 auf. Auf dieser befindet sich
eine Eintichtung, mittels welcher ein Schneidkopf 8 in einer
Liangsachse X und in einer Querachse Y, zum Ausschneiden

Fig. 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie I-I von

Fig. 3 zeigt eine schematische Ansicht der Vorrich-
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des Passepartouts iiber das Passepartout-Rohstiick 6 beweg-
bar ist. Diese Einrichtung besteht hier aus zwei Schienen 9
und 10, welche je entlang einer entgegengesetzten Lings-
kante der Grundplatte 7 verlaufen und auf welchen Schienen
9 und 10 ein Balken 11 verfahrbar ist, der seinerseits einen
entlang seiner Lingsachse verfahrbaren Schlitten triigt, an
dem der Schneidkopt 8 befestigt ist. Die Vorrichtung besitzt
auBerdem eine Steuerungseinrichtung 12, die erstmals ein
automatisches Arbeiten erméglicht und eine pneumatische
Einrichtung 13, auf deren Zweck spiiter noch eingegangen
wird.

[0020] Das Passepartout-Rohstiick 6 wird, wie in Fig. 4
gezeigt, vorzugsweise von seiner Riickseite her geschnitten.
Auf diese Weise lassen sich allfiillige Beschidigungen und
Kratzspuren auf der spéter sichtbaren Vorderseite des Passe-
partouts vermeiden, die durch den {iber ihn hinwegbewegten
Schneidkopf 8 sowie durch die Klemmeinrichtung zu sei-
nem Festhalten auf der Grundplatte verursacht werden
kénnten. Anhand dieser Figur ist auBerdem besonders gut
sichtbar, wie die schriige Schnittkante 3 durch das schrig
stehende Messer 14 erzielbar ist. Vorzugsweise ist diese
Schriigstellung des Messers 14, bzw. des Schneidkopfes 8
einstellbar oder durch Einsetzen eines anderen Schneidkop-
fes 8 erzielbar, so dal verschiedenartig aussehende Passe-
partouts herstellbar sind. Das Messer ist hier beim Schnei-
den entlang der Y-Achse gezeigt.

[0021] Anhand der Fig. 5 und 6 werden die besonderen
Probleme beim Schneiden von Passepartouts und die Funk-
tionsweise der erfindungsgemiilen Vorrichtung verdeutlicht,
[0022] InFig. 5 sind der Schneidkopf 8 und das Messer 14
aus einer anderen, gegeniiber der Darstellung in Fig. 4 um
00° gedrehten Perspektive zu sehen, d. h. beim Schneiden
entlang der X-Achse. Die entsprechende Schnittkante 3' ist
hier nur gestrichelt angedeutet, Deutlich sichtbar sind hinge-
gen die im Winkel von 90° zur Schnittkante 3' stehenden
beiden anderen Schnittkanten 3" und 3", welche den Anfang
und das Ende der Schnittkante 3' bilden, Die zu schneidende
Breite des Passepartout-Ausschnittes ist mit A bezeichnet,
wihrend die Breite der Schnittkanten 3" und 3™ jeweils mit
B bezeichnet ist. Wie aus der Darstellung ersichtlich, muR3
das Messer 14, wegen den schriigen Schnittkanten 3" und 3"
zu beiden Seiten der zu schneidenden Schnittkante 3', iiber
eine grofere Strecke bewegt werden, als die gewiinschte
Breite A des Passepartout-Ausschnittes. Diese Strecke ent-
spricht zumindest dem MaB B + A + B. Die Breite B der
schriigen Schnittkanten 3" und 3" entspricht dem erforderli-
chen UberschnittmaB. Bezogen auf die Mittelachse 15 des
letztlich durch die Vorrichtung zu verschiebenden Schneid-
kopfes 8, ist der Schneidkopf 8, wie gestrichelt dargestellt,
um die Strecke C zu bewegen, um den Passepartout-Aus-
schnitt A zu erzielen. Diese Strecke C ist nicht nur groRer,
als die Breite A des Passepartout- Ausschnittes, sondern sie
liegt anch noch asymmetrisch zu dieser Breite A, Die An-
fangsstellung C' der Mittelachse 15 des Schneidkopfes 8
liegt irgendwo im Bereich der Breite B der Schnittkante 3",
wihrend die Endstellung C" jenseits der Breite B der jensei-
tigen Schnittkante 3" liegt. Bezogen auf die Mittelachse 15
des Schneidkopfes 8 ist diese Vorrichtung daher so zu kon-
zipieren, dafl zur festgelegten Breite A des Passepartout-
Ausschnittes am Anfang des Schnittes der Faktor E' und am
Ende des Schnittes der Faktor E" dazukommt. Die vom
Schneidkopf 8 zuriickzulegende Strecke C entspricht also B
+ A +E", wobei der Anfang dieser Strecke C um den Faktor
E' vor dem Anfang des beabsichtigten Passepartout-Aus-
schnittes A liegt.

[0023] Zu beachten ist dabei, daf} die Breite B der Schnitt-
kanten 3" und 3" einerseits von der Dicke des Kartons und
andererseits vom Schnittwinkel abhingig ist. Die Breite B
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ist also keine gleichbleibende Gréfie, sondermn kann von ei-
nem zu herstellenden Passepartout zum anderen erheblich
abweichen.

[0024] Ferner ist es so, daB das Messer 14 zur Erziclung
von optisch ansprechenden Schnittkanten 3, relativ diinn
sein muBl. Wiirde es dabei mehr als nétig aus dem Schneid-
kopf 8 herausragen, kdnnte es sich beim Schneiden verzie-
hen, wodurch ein ungleichmiiBiger Schnitt entstiinde. Der
Schneidkopf 8, oder gegebenenfalls eine an ihm angeord-
nete Fithrung, sollte auf dem zu schneidenden Karton na-
hezu aufliegen. Das Messer 14 muB demnach, je nach der
Dicke des Kartons, mehr oder weniger aus dem Schneidkopf
8 herausragen,

[0025] Aus der Fig, 6 ist ersichtlich, wie sich die Strecke
C des Schneidkopfes 8 bei verschiedenen Kartondicken D'
und D" verédndert. Die Breite B' bzw. B" der Schnittkante 3
verdndert sich hierdurch betrfichtlich. Nicht berticksichtigt
bei dieser Darstellung ist auBerdem eine Veriinderung des
Schnittwinkels. Gerade bei diinnerem Karton wird oft ein
flacherer Schnittwinkel gewiinscht, um so trotzdem zu ei-
nem optisch besser wirkenden Passepartout zu kommen. Es
soll dadurch die Wirkung eines dickeren und teureren Kar-
tons erzielt werden. In jedem Fall ist es so, daB die Endstel-
Iung C" des Schneidkopfes 8 um einen bestimmten Faktor F
zu verschieben ist, Dieser Faktor F leitet sich aus der Kar-
tondicke und allenfalls zusitzlich aus dem Schnittwinkel ab,
Analog zur hier gezeigten Verschicbung der Endstellung C"
verschiebt sich auch die Anfangsstellung C' gem#B Fig. 5.
Bezogen auf die Mittelachse 15 des Schneidkopfes 8, ver-
schiebt sich die Anfangsstellung "' sogar um ein anderes
MaB als die Endstellung C".

[0026] Die erfindungsgemiBe Vorrichtung gemiR dem
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist nun, wie bereits er-
withnt so konzipiert, daB der Schneidkopf 8 nicht wie bisher
iiblich von Hand, sondern automatisch durch die Steue-
rungseinrichtung 12 bewegt wird. Es kann bei der Konstruk-
tion dieser Vorrichtung nicht auf Erfahrungen mit anderen
Arten von automatisch arbeitenden Schneidevorrichtungen
zuriickgegriffen werden, denn die Problematik der aufeinan-
dertreffenden Schnittkanten gibt es nur beim Passepartout-
Schneiden. Das automatische Arbeiten der Vorrichtung wird
nur dadurch méglich, daB die vielen moglichen Uberschnitt-
mafBe, die bei den unterschiedlichen Kartondicken und
Schnittwinkeln notwendig werden, ermittelt bzw. errechnet
und in die Steuerungseinrichtung 12 einprogrammiert wer-
den. Aufgrund der vorgehenden Ausfiihrungen kann ermes-
sen werden, daR die Bewdltigung dieser Aufgabe einen be-
achtlichen Denk- und Rechenaufwand mit sich bringt. Die-
ser Aufwand ist jedoch einmalig fiir die Herstellung der er-
findungsgemiien Vorrichtung zu leisten. Auch ist hier fest-
zustellen, daB das Aufstellen der Theorie, betreffend den
durch den Schneidkopf 8 zuriickzulegenden Strecken, spe-
ziell fiir eine automatisch arbeitende Vorrichtung einen Sinn
ergibt, dank welcher das eingangs erwiihnte Problem des
Anbringens von exakten Schnitten in den Griff zu bekom-
men ist. Uber eine Tastatur an der Steuerungseinrichtung 12
ist s nun moglich, die Mafe des gewiinschten Passepartout-
Ausschnittes, zusammen mit der Dicke des auf die Grund-
platte 7 gelegten Passepartout-Rohstiicks einzugeben. Die
Vorrichtung ist nun in der Lage, fehlerlos die zur Erzielung
des gewiinschten Passepartout-Ausschnittes erforderlichen
Schnitt-Strecken zu ermitteln und abzufahren, Durch die
Steuerungseinrichtung 12 wird der Balken 11 und der an
ihm schlittenartig verfahrbare Schneidkopf 8 entsprechend
fortbewegt, ohne dal? weitere Handgriffe hierzu notwendig
werden. Um entlang der Achsen X und Y schneiden zu kén-
nen, muB der Schneidkopf 8 drehbar gelagert sein. Ebenso
muB er am Anfang eines Schnittes absenkbar und am Ende
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des Schnittes wieder anhebbar sein, Schliefilich muB das
Messer 14 schriig nach unten in den Xarton ¢ine Einstechbe-
wegung und wieder Riickzugsbewegung durchfiihren. Alle
diese Bewegungen sind durch die Steuerungseinrichtung 12
Zu steuern,

[0027] Abweichend vom vorliegenden Ausfiihrungsbei-
spiel, wiire es auch denkbar, den Schneidkopf 8 nur in einer
einzigen Schnittachse verfahrbar zu gestalten, wobei dann
aber Mittel vorzusehen wiren, um das Passepartout-Roh-
stiick 6 um 90° drehen zu kénnen, um bezogen auf das
Passepartout-Rohstiick 6, dennoch in beiden Achsen X und
Y schneiden zu kénnen. Die Passepartout-Rohstiick-Dreh-
bewegung kiénnte beispielsweise durch einen von der Steue-
rungseinrichtung 12 zu stenernden Drehteller erfolgen. Eine
solche Ausfithrung ist jedoch weniger sinnvoll.

[0028] Mit der erfindungsgemiiBen Vorrichtung gemiB
dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel kann auch eine
handwerklich unbegabte Bedienungsperson ein hervorra-
gendes Schnittergebnis erzielen. Dies kann dabei erst noch
in einer sehr viel kiirzeren Arbeitszeit erfolgen. Die vorlie-
gende Vorrichtung bringt also einen ganz entscheidenden
Fortschritt gegeniiber dem bisher allein mdglichen Schnei-
den von Passepartouts von Hand mit sich.

[0029] Dank dieser Vorrichtung erdffnen sich zudem noch
weitergehende Moglichkeiten, Da einerseits eine Steue-
rungseinrichtung 12 und andererseits ein in zwei Achsen X
und Y verfahrbarer, steuerbarer Schneidkopf 8 vorhanden
ist, wiire es auch denkbar, nicht nur die Innenriinder, d. h. der
Passepartout- Ausschnitt, zu schneiden sondern auch die Au-
(enriinder des Passepartouts, Bei einem entsprechenden
Steuerungsprogramm, kdnnte dadurch aus einem groRen
Karton-LagermaB automatisch eine Mehrzahl von Passepar-
touts herausgeschnitten werden. Das bisher notwendige vor-
herige Zuschneiden der Passepartout-Rohstiicke 6 auf die
gewiinschten Auflenmalfie wiirde dadurch ebenfalls entfal-
len. AuBerdem konnte hierdurch eine rationellere Ausnut-
zung des Kartons erzielt werden.

[0030] Als Schneideunterlage liegt normalerweise ein
Karton auf der Grundplatte 7. Hier lieBe sich eine weitere
Verbesserung anbringen, indem eine geeignete, aufrollbare
Schneideunterlage verwendet wiirde. Denkbar wire bei-
spielsweise eine filzartige Schneideunterlage. Zu beiden
Seiten der Grundplatte 7 kénnte dann eine Rolle vorgesehen
werden, so daf3 die Schneideunterlage {iber die Grundplatte
ziehbar wire. Die Schneideunterlage konnte sowohl als un-
ter der Grundplatte wieder zurticklaufendes Endlosband als
auch als von einer Vorratsrolle auf eine antreibbare Aufwik-
kelrolle laufendes Band ausgelegt werden. In beiden Fillen
wiire es mdglich, in Arbeitsrichtung vor der Grundplatte 7
einen Vorbereitungstisch anzuordnen, von welchem die
bandfrmige Schneideunterlage den zuzuschneidenden Kar-
ton automatisch auf die Grundplatte zichen kénnte. Noch
sinnvoller wire es, einen Abnahmetisch vorzusehen auf
welchen dann die fertig geschnittenen Passepartouts gefiihrt
werden, Die Rolle bzw, die Rollen kénnen entweder von
Hand oder durch einen Antrieb drehbar sein. Moglich wiire
¢s, die Rollen von der Steuerungseinrichtung 12 steuern zu
lassen.

[0031] Anhand der Fig, 7 wird nun der Schneidkopf 8 ni-
her beschrieben, in welchem das Messer 14 gehalten wird.
Der Schneidkopf 8 weist in an sich bekannter Weise zwei
Klemmbacken 15 auf, die das Messer 14 festklemmen, Das
Messer 14 ist 16sbar an einer Messerhalterung 16 befestigt,
Diese Messerhalterung 16 ist mit einem Anschlag 17 verse-
hen, mit dem sichergestellt wird, da? das Messer 14 nicht
weiter als gewtinscht unten aus dem Schneidkopf 8 heraus-
ragt. Im vorliegenden Beispiel ist der Anschlag 17 mit einer
Verstellschraube 18 versehen, dank welcher die Messer-Ein-
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schubtiefe verstellbar ist. Das Messer 14 weist hier zwei 1.5-
cher auf, mit denen das Messer auf zwei Bolzen 19 an der
Messerhalterung 16 aufsteckbar ist. Das Festhalten des
Messers 14 erfolgt mittels einer Feder 20. Das Messer 14
kénnte aber auch in beliebig anderer Weise 16sbar an der
Messerhalterung 16 befestigbar sein; wesentlich ist nur, daf3
es rasch und ohne Zuhilfenahme von Werkzeug auswechsel-
bar ist.

[0032] Der Sinn der Messerhalterung 16 ist folgender:
Beim Schneiden von Passepartouts wird das diinne Messer
14 verhiltnismiRig schnell stumpf und mufd ausgewechselt
werden. Hierzu werden die Klemmbacken 15 geldst, das
alte Messer entnormmen und ein neues eingefiihrt. Wie
schon gesagt, ist dabei genau darauf zu achten, daB das Mes-
ser 14 unten um ein ganz bestimmtes MaB, abhiingig von der
Kartondicke, aus dem Schneidkopf 8 herausragt. Das be-
dingt ein sorgfiltiges Einfithren des Messers. Die vorlie-
gende automatisch arbeitende Vorrichtung, schneidet so
schnell, da3 anders als bei den bisherigen handbetétigbaren
Passepartout-Schneidevorrichtungen, die Hilfte der Ar-
beitszeit fiir den hiufigen Messerwechsel verwendet werden
miiBte. Dank der Messerhalterung 16 ist es nun moglich,
wihrend die Vorrichtung automatisch arbeitet ein neues
Messer 14 in eine zweite Messerhalterung 16 einzustecken.
Sobald ein Messerwechsel erforderlich wird, kann die vor-
bereitete zweite Messerhalterung 16 problemlos zwischen
die Klemmbacken 15 gesteckt werden. Dank dem Anschlag
17 fdllt das Messer 14 von selbst in die richtige Lage. Die
Vorrichtung kann sofort weiterarbeiten. Die Messerhalte-
rung 16 dient also als Einfiihrhilfe, Zusammen mit der anto-
matisch arbeitenden Vorrichtung ergibt sich dank der Mes-
serhalterung 16 eine beachtliche Beschleunigung der Ar-
beitszeit,

[0033] Es kdnnen verschiedene Messerhalterungen 16 fiir
unterschiedliche Kartondicken bereitgestellt werden, die
dann jeweils einen unterschiedlich breiten oder anders ange-
ordneten Anschlag 17 anfweisen, Das MaB des jeweiligen
Anschlages 17 bestimmt dann die fiir eine bestimmte Kar-
tondicke erforderliche Schnittiefe. Wie in Fig. 7 gezeigt,
lkann aber auch nur eine einzige Ausfiilhrung der Messerhal-
terung 16 geniigen, wenn diese eine Verstellmoglichkeit
aufweist,

[0034] InFig. 8 ist schlieBlich eine Klemmeinrichtung 21,
zum Festhalten des Kartons, bzw. des Passepartout-Roh-
stiickes 8, auf der Grundplatte 7 dargestellt. Die Klemmein-
richtung 21 besteht aus einem im Querschnitt C-férmigen
Profil 22, in welchem ein gummielastischer Schlauch 23 an-
geordnet ist. Das C-formige Profil 22 ist mit seiner Offnung
24 nach unten, d. h. in Richtung Grundplatte 7, angeordnet.
Die freien Enden 25 des C-Profiles sind dabei so weit gegen-
einander gezogen, daB ein Herausfallen des Schlauches 23
vermieden wird. Mittels der in Fig. 3 angedeuteten pneuma-
tischen Finrichtung 13 kann der Schlauch 23 aufgeblasen
und dadurch von seiner in Fig. 8 gestrichelt dargestellten
Ruhestellung in die Klemmstellung gebracht werden. Durch
das Aufblasen des Schlauches 23, fiillt dieser den Innen-
raum des Profiles 22 weitgehend aus und dréingt zudem, so
weit es ihm méglich ist, nach unten durch die Offnung 24 in
Richtung Grundplatte 7. Am Schlauch 23 bildet sich der
Wulst 26. Dieser Wulst 26 klemmt nun das auf der Grund-
platte 7 liegende Passepartout-Rohstiick 6 fest. Die pneuma-
tische Finrichtung 13 wird vorzugsweise, wie die iibrigen
Teile der Vorrichtung auch, iiber die Steuerungseinrichtung
12 betatigt. Der besondere Vorteil dieser Klemmeinrichtung
liegt darin, daB das Passepartout-Rohstiick, d. h. der Karton,
sowohl unverriickbar fest als auch schonend festgehalten
wird, Durch den Schlauch 23 werden weder die Réinder des
Kartons flachgedriickt noch sind Kratzspuren zu beflirchten.
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Die Klemmeinrichtung 21 ist darum hervorragend fiir die- nung (24) nach unten, d. h. in Richtung Passepartout-
sen Zweck geeignet. Dabei ist sie erst noch einfach herzu- Rohstiick (6), angeordnet ist, und wobei mittels einer
stellen. pneumatischen Einrichtung (13) der Schlauch (23) so
weit aufblasbar ist, daR das Passepartout-Rohstiick (6)
Patentanspriiche 5 auf seiner Unterlage festklemmbar ist.
1. Vorrichtung zur Herstellung von Passepartouts fiir Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen

Bilder oder Schriftstiicke, mit einem Schoeidkopf (8),
der in zwei Richtungen (X, Y) beweglich ist, und einer
Grundplatte (7), die das zu schneidende Rohstiick hélt, 10
wobei der Schneidkopf ein Messer aufweist, das ent-
sprechend dem gewiinschten Schnittwinkel schrig ge-
stellt und spitz ausgebildet ist, wobei der Schneidkopf
mit dem Messer bei aufeinanderfolgenden Schnitten
relativ zum Rohstiick drehbar ist, dadurch gekenn- 15
zeichnet, dal zur beidseitigen Begrenzung einer
Schnittkante (3" in Abh#ingigkeit von der Breite (A)
des Passepartout-Ausschnittes und dem Schnittwinkel
sowie der Dicke des Rohstiickes eine Steuerungsein-
richtung (12) vorgesehen ist, die den Schneidkopf (8), 20
tiber entsprechende Antriebsmittel, selbsttitig tiber das

zu schneidende Passepartout-Rohstiick (6) bewegt,

wobei der Schneidkopf (8), bzw. das an ihm angeord-
nete Messer (14), entsprechend dem bei einer vorgege-
benen Dicke (D', D") des Passepartout-Rohstiickes (6) 25
und entsprechend dem bei einem vorgegebenen
Schnittwinkel der Schnittkante (3) des Passepartout-
Ausschnittes n6tigen UberschnittmaB, um die zur Er-
zielung der gewlinschten Breite (A) des Passepartout-
Ausschnittes erforderliche Strecke (C) bewegt wird, 30
wobei die vielen méglichen UberschnittsmaBe, die bei
den unterschiedlichen Kartondicken und Schnittwin-
keln notwendig werden, ermittelt bzw. errechnet und in
die Steverungseinrichtung einprogrammiert sind,

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35
zeichnet, daB Mittel vorgesehen sind, z. B. ein Drehtel-
ler, um das Passepartout-Rohstiick (6), ohne es aus-
spannen zu miissen, um 90° drehen zu kénnen, um be-
zogen auf das Passepartout-Rohstiick (6), in beiden
Achsen (X, Y) schneiden zu kénnen. 40
3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Steuerungseinrichtung (12) so
gestaltet ist, daR der verfahrbare Schneidkopf (8) so an-
steuerbar ist, dafl auBer den Innenrindern, d. h. dem
Passepartout-Ausschnitt, auch die AuBenrinder des 45
Passepartouts schneidbar sind, wodurch aus einem gro-
Ben Karton-LagermaB automatisch eine Mehrzahl von
Passepartouts herausschneidbar sind.

4. Vorrichtung nach einern der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dafl der Schneidkopf (8) zwei 30
Klemmbacken (15) aufweist, die das Messer (14) fest-
zuklemmen bestimmt sind, wobei das Messer (14) an
einer Messerhalterung (16) angeordnet ist, welche
Messerhalterung (16) mit einem Anschlag (17) verse-
hen, ist, mit dem sichergestellt wird, daB das Messer 55
(14) nicht weiter als gewlinscht unten aus, dem
Schneidkopf (8) herausragen kann, womit die Schnit-
tiefe des Messers (14) festlegbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Anschlag (17) mit einem Verstellmit- 60
tel, beispielsweise mit einer Verstellschraube (18) ver-
sehen ist, durch welche die Messer-Einschubtiefe und
somit die Schnittiefe verstellbar ist,

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, ge-
kennzeichnet durch eine Klemmeinrichtung (21), die 65
ein im Querschnitt C-férmiges Profil (22) aufweist, in
welchem ein gummielastischer Schlauch (23) angecrd-
net ist, wobei das C-formige Profil (22) mit seiner Off-
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