DE 4240933 C3

sunpesrerueLik @ Patentschrift @ Int. CL7:
Prtscuane o DE 4240933 € 3 a0

o)
(&)
@ Aktenzeichen: P 42 40 933.0-26 (1r]
@ Anmeldetag: 4.12. 1992 ot
DEUTSCHES Offenlegungstag: 9. 6.1994 g
PATENT- UND Verbffentlichungstag
der Patenterteilung: 25. 1.1996 :
MARKENAMT Verbffentlichungstag <
des geénderten Patents: 7.11. 2002 w
Patentschrift nach Einspruchsverfahren geéndert a
@ Patentinhaber: @ Erfinder:
Weissenberger AG, Rebstein, CH Weissenberger, UIf, Rebstein, CH; Weissenberger,
Andreas, Rebstein, CH
G Vertreter:
Miinich, W., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat., Pat.-Anw., 80689 | @ FUr die Beurteilung der Patentféhigkeit in Betracht
Miinchen; Steinmann, O., Dr., Rechtsanw., 81677 gezogene Druckschriften:
Miinchen DE 26 52 531 B2

DE 35 30 885 A1

DE-GM 19863814

us 3967519
CUTTERMATEC SPECIAL CON SQUADRATICE, Fa.
VALIANI,
50052 CERTALDO, ITALY;
20YEARS OF TECHNOLOGY AND CREATIVITY, Fa.
VALIANI,
50052 CERTALDQ, ITALY;

@D Vorrichtung zur Herstellung von Passepartouts fiir Bilder oder Schriftstiicke

@ Vorrichtung zur Herstellung von Passeparfouts fir Bil- 2
der oder Schriftstiicke, mit einem Schneidkopf (8], der in \
zwei Richtungen {X, Y} beweglich ist, und einer Grund- - \ \

platte {7}, die das zu schneidende Rohstlick hélt,

wobei der Schneidkopf ein Messer aufweist, das entspre-
chend dem gewiinschten Schnittwinkel schridg gestellt
und spitz ausgebildet ist, wobei der Schneidkopf mit dem
Messer bei aufeinanderfolgenden Schnitten relativ zum I e e
Rohstiick drehbar ist, dadurch gekennzeichnet, dald zur '
beidseitigen Bagrenzung einer Schnittkante {(3') in Abhén- ¥
gigkeit von der Breite {A) des Passepartout-Ausschnities i) ) - - I
und dem Schnittwinkel sowie der Dicke des Rohstlickes
eine Steusrungseinrichtung {12) vorgesehen ist, die den
Schneidkopf (8}, Uber entsprechende Antriebsmittel,
selbsttatig (iber das zu schneidende Passepartout-Roh-
stiick {6) bewegt,

wobel der Schneidkopf (8), bzw. das an ihm angeordnete
Messar (14}, entsprechend dem bei siner vorgegebenen
Dicke (D*, D") des Passepartout-Rohstiickes {6} und ent-
sprachend dem bei einem vorgegebensen Schnittwinksl
der Schnittkante (3) des Passepartout-Ausschnittes néti-
gen Uberschnittmal’, um die zur Erzielung der gewiinsch-
ten Breite (A} des Passepartout-Ausschnittes erforderli-
che Strecke (C) bewegt wird,

wobei die vielen maglichen UberschnittsmaRe, die bei
den unterschiedlichen Kartondicken und Schnitbwinkeln
notwendig werden, ermittelt bzw. errechnet und in die
Steuerungseinrichtung einprogrammiert sind.
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1
Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Herstellung von Passepartouts fiir Bilder oder
Schriftstiicke, mit einem Schneidkopf, der in zwei Richtun-
gen (X, Y) beweglich ist und einer Grundplatte, die das zu
schneidende Rohstiick hilt.

[0002] Es sind verschiedene Vorrichtungen zur Herstel-
lung eines Passepartouts, d. h. eines Rahmens aus Karton,
zur Aufnahme eines Bildes oder eines Schrifistiickes be-
lkannt. Allen gemeinsam ist, daB das auf einer Grundplatte
festgehaltene Passepartout-Rohstiick mittels einem entlang
einer Schiene verfahrbaren, schrig stehenden Messer
schneidbar ist,

[0003] In der US-PS 39 67 519 wird eine Vorrichtung be-
schrieben, mit einem Schlitten, der durch zwei Fiihrungs-
schienen in zwei rechtwinklig zueinander stehenden Achsen
bewegbar ist. An dem Schlitten ist ein drehbarer Messerhal-
ter angeordnet, welcher von einer Ruhestellung in eine Ein-
griffsstellung absenkbar ist. Am Ende einer Schnittkante,
muB hier der Messerhalter angehoben, etwas zuriickbewegt
und um 90° gedreht werden, bevor entlang der niichsten,
senkrecht zur ersten stehenden Schnittkante, geschnitten
werden kann. Der Nachteil an dieser Vorrichtung ist, das in
den Rahmenecken, d, h, dort wo zwei Schnittkanten aufein-
andertreffen, infolge der Verstellung des Messerhalters, die
EckstdBe zwangsliufig, nicht sauber ausgebildet werden
k&nnen.

[0004] In Verbesserung der vorbeschriebenen WVorrich-
tung, wird in der DE 26 52 531 B2 vorgeschlagen, daB der
Messerhalter, anstelle eines einzelnen Messers, vier einzeln
verstellbare Messer aufweist. Diese vier Messer bilden, bei
einer angenommenen gemeinsamer Hinnahme ihrer Hin-
griffsstellungen, einen vierkantigen Pyramidenstumpf.
Hierdurch liegt jedes der vier Messer schon jeweils um 90°
zum vorhergehenden Messer verdreht. Am Ende einer
Schnittkante, wird das eine Messer angehoben und das
nichste abgesenkt, so daB entlang der niichsten, rechtwink-
lig zur ersten liegenden Schnittkante, weitergeschnitten
werden kann.

[0005] Wie schon erwiihnt, ist bei allen bekannten Vor-
rchtungen jeweils eine Schiene vorgesehen, an welcher ent-
lang einer entsprechenden Schnittkante ein Messer verfahr-
bar ist. Diese Schiene weist zwei verstellbare Anschlige
auf, die entsprechend der gewiinschten Gréfie des Passepar-
tout- Ausschnittes, entlang der Schiene zu verschieben und
festzustellen sind. Hierzu weist die Schiene eine Millimeter-
Skala auf, Ist diese Einstellung erfolgt, wird der das Messer
tragende Schlitten beginnend bei dem ersten Anschlag bis
zum zweiten Anschlag geschoben, wobei das Messer nach
unten in den Karton gedriickt wird. Da die Schnittkanten ei-
nes Passepartout-Ausschnittes schrig sind und diese schri-
gen Schnittkanten in den Rahmenecken aufeinandertreffen,
erfordert diese Arbeit einige Geschicklichkeit, um zu einem
ansprechenden Ergebnis zu kommen. Dazu kommt, daf das
Messer spitz auslaufen muB, um beim Beginn eines Schnit-
tes in den Karton einstechen zu kdnnen. Das bedeutet, daf}
die Schrneide des Messers zwangslaufig schriig ist, d. h. von
der Seite betrachtet diagonal verlduft. Hierdurch ist es
schwierig, von einem gewiinschten Ausgangspunkt aus bis
Zu einem gewiinschten Endpunkt hin einen Schnitt auszu-
fiihren, Damit dieser Schnitt wie geplant und passend zum
jeweils parallelen Schnitt an der gegeniiberliegenden Rah-
menseite liegt, wird zumindest im Endbereich des Schnittes
die diagonale Messerschneide um ein bestimmtes MaB iiber
das festgelegte Schnittende hinansbewegt werden miissen,
um den Karton vellstindig abzutrennen. Hier das richtige
UberschnittmaR zu finden, ist fiir eine ungeiibte Bedie-
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nungsperson nicht einfach, Zu weit schneiden darf man ja
auch nicht, denn dann ist der Uberschnitt am fertigen Passe-
partout sichtbar. Erheblich erschwert wird dieses erforderli-
che Uberschneiden dadurch, daB das entsprechende Uber-
schnittmaB von der Dicke des jeweils zu schneidenden Kar-
tons abhiingig ist. Je dicker der Karten, desto groBer wird
das UberschnittmaB sein miissen. Sollen dariiber hinaus
noch verschiedene Passepartouts mit unterschiedlichen
Schnittkanten angefertigt werden, d. h. beispielsweise ein-
mal mit einem Schnittwinkel von 40° und ein anderes mal
mit einem Schnittwinkel von 60°, wodurch sich die am fer-
tigen Passepartout sichtbare Schnittfliche der schrigen
Schnittkante verfindert, kommt bei der Schneidarbeit eine
weitere Schwierigkeit hinzu. Aus diesen Ausfiihrungen er-
gibt sich, daB einerseits das Herstellen eines Passepartouts
sowohl einige Ubung als auch einige handwerkliche Ge-
schicklichkeit erfordert und andererseits einigen Zeitauf-
wand mit sich bringt, so dafi ein rasches und rationelles Ar-
beiten, zur professionellen Herstellung einer griferen An-
zahl von Passepartouts, erschwert ist.

[0006] Die vorliegende Erfindung stellt sich daher die
Aufgabe, eine Vorrichtung zur Herstellung eines Passepar-
touts fiir Bilder oder Schriftstiicke zu schaffen, mit welcher
die beschricbenen Nachteile bisheriger derartiger Vorrich-
tungen vermieden werden und sowohl exaktere Schnitte als
auch ein erheblich schnelleres Arbeiten méglich ist,

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung gemiB
dem Patentanspruch 1 gel&st.

[0008] Diese Vorrichtung ist fiir professionelles Arbeiten
geeignet, Mit ibr ist insbesondere das priizise Schneiden der
einzelnen Schnittkanten auch bei jeweils dickeren oder diin-
neren Kartons auf einfache Weise méglich. Selbst unter-
schiedlich geneigte Schnittkanten kénnen bewiltigt werden.
Hierdurch wird es selbst fiir handwerklich nicht sehr ge-
schickte Bedienungspersonen moglich, in kurzer Zeit eine
groBere Anzahl unterschiedlichster Passepartouts herzustel-
len,

[0009] Nachfelgend wird anhand der Zeichnung ein Aus-
fiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes n#her be-
schrieben.

[0010] Fig. 1 zeigt eine Ansicht eines fertigen Passepar-
touts,
[0011]
Fig. 1,
[0012]
tung,
[0013] Fig. 4 zeigt wie ein Passepartout mit einem schrig
stehenden Messer geschnitten wird,

[0014] Fig. 5 zeigt das beim Schneiden eines Passepar-
touts erforderliche UberschnittmaR,

[0015] Fig. 6 zeigt wie sich das UberschnittmaR entspre-
chend der Kartondicke veridndert.

[0016] Fig, 7 zeigt eine Teilansicht des Schneidkopfes,
mit dem darin gehaltenen Messer, und

[0017] Fig. 8 zeigt eine Klemmeinrichtung, zum Pesthal-
ten des Kartons auf der Grundplatte.

[0018] Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist ein Passe-
partout 1 ein Rahmen aus Karton, mit einem fensterartigen
Ausschnitt 2 mit schrigen Schnittkanten 3. Hinter, bzw. un-
ter dem Passepartout 1 wird dann das Bild 4 und gegebenen-
falls eine als Verstiarkung dienende Riickwand 5 angeordnet.
Das ganze wird iiblicherweise hinter einer (Glasscheibe in ei-
nem Bilderrahmen befestigt,

[0019] GemdR Fig. 3 weist die Vorrichtung zur Herstel-
lung von Passepartouts eine, das Passepartout-Rohstiick 6
aufnehmenden Grundplatte 7 auf. Auf dieser befindet sich
eine Eintichtung, mittels welcher ein Schneidkopf 8 in einer
Liangsachse X und in einer Querachse Y, zum Ausschneiden

Fig. 2 zeigt einen Schnitt entlang der Linie I-I von

Fig. 3 zeigt eine schematische Ansicht der Vorrich-
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